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Vasco Skytec H 600

解锁刀具在钛加工中的潜力



工艺安全、刀具寿命长

在钛加工过程中，为避免对生产过程和昂贵工件的质量造成损害，经常会过早进行刀具的更换来作为预防措施。 
使用Vasco Skytec H 600，您将拥有更长的刀具寿命，且不会影响工艺可靠性。

54 分钟后
必要的刀具更换

在 Makino T2 机床上进行钛的粗加工
切割参数：Vc 60 m/min；fz 0.18；ae 10 mm；ap 60 mm

竞争对手的 高性能冷却液

0.764 mm

Vasco Skytec H 600
 

54 分钟后
刀具磨损减少 46.3%

75 分钟后 
刀具寿命 +38.9%，
刀具磨损减少 16%

0.642 mm0.410 mm

13
.1

0
4 

zh
-C

N
  (

0
42

4)
  ©

 B
la

se
r 

Sw
is

sl
ub

e 
A

G
, S

w
it

ze
rl

an
d

安全的加工过程 
更经济的综合成本
Vasco Skytec H 600

适用于钛加工的理想金属加工液

• 减少刀具磨损和刀具更换次数，且不影响工艺可靠性
• 可实现更高的材料去除率
• 高压系统下也可以实现低泡沫 
 （例如，Makino T2 内部冷却液供应 1,015 psi / 70 bar  
 和 53 gpm / 200 l/min）
• 经航空航天行业知名制造商认证或批准
• 材料兼容性高，同样适用于铝、钢铁和镍基合金的加工

经济效益, 效率和加工质量与您的金属切削液选择及质量密切相关。
综合我们丰富的经验、定制化的客户服务，以及优秀的产品，我们可以助您充分
发挥机床与刀具的潜力，使切削液成为您成功的关键因素—巴索液体切削工具。

巴索独特的Liquid Tool™助您成功！ 

巴索瑞士，值得一试 
blaser.com/VascoSkytecH600

关注我们的微信公众号，了解更多信息。


